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Scheda tecnica CoroBore BR20

LA SOLUZIONE DI SGROSSATURA A DOPPIO TAGLIENTE E PASSO DIFFERENZIATO

Authorized distributor
of Sandvik Coromant

SANDVIK

Coromant




Proprieta

Passo differenziato Possibilita di barenatura in tirata Funzionalita di barenatura a gradini

Il passo differenziato riduce la tendenza alle vibrazioni, pertanto gli utensili ~ Possibilita di assemblaggio come utensile per la barenatura in tirata, con Funzionalita integrata per la barenatura a gradini, senza necessita di
pOSSONO essere usati con sporgenze piu lunghe e maggiori profondita di slitta e piastra di copertura. supporti supplementari.
taglio.



Campo di applicazione

Barenatura di sgrossatura

Barenatura a tagliente doppio, barenatura a gradini e barenatura in tirata

Soluzione Silent Tools™ antivibrante per lavorazioni con setup sensibili alle vibrazioni

Inserti standard con qualita e geometrie ottimizzate per tutti i materiali CoroBore® 111:
ottimizzato per applicazioni di barenatura di sgrossaturaCoroTurn® 107: ampia gamma di
qualita e geometrie
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Acciaio inossidabile

Ghisa

Materiali non ferrosi
Superleghe resistenti al calore

Acciaio temprato
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Gamma di prodotti

Barenatura a tagliente doppio con
CoroBore® BR20

Barenatura multifunzione a tagliente doppio. Il sistema
é costituito da adattatori dotati di slitte, supporti e
coperchi corrispondenti, che permettono all'utensile di
lavorare vari materiali in condizioni diverse.

Gamma prodotti

CoroBore® BR20 con tecnologia Silent
Tools™

Perfetto risolutore di problemi quando si lavora con
lunghe sporgenze. Quando si utilizzano prodotti Silent
Tools™, & possibile raddoppiare la profondita di taglio
salvaguardando la produttivita della barenatura.

Inserti CoroBore® 111

Inserti standard a quattro taglienti con scelta di qualita
ottimizzate, concepiti per la barenatura di sgrossatura.
Questa soluzione esclusiva offre un'eccellente
truciolabilita garantendo un aumento della durata
utensile nei materiali ISO P, M, K ed S.



CoroBore® BR20: barenatura a tagliente doppio

Dimensione

A

DCN

23

28

35

44

55

70

89

115

DCX

29

36

45

56

71

90

116

150

Inserto 90°

CCo6

CC06

CCO09

CCO09

CC12

CC12

CC12

CC12

Inserto 84°

SP0O6

SP06

SP0O8

SP0O8

SP12

SP12

SP12

SP12

Accoppiamento macchina
EH20, C3

EH25, C3

C3,C4

C4,C5

C5,C6

C5,C6

C6,C8

Ce, Cs8



CoroBore® BR20 con tecnologia Silent Tools™

Dimensione DCN
A 23
B 28
C 35
D 44
E 55
F 70
G 89
H 115

DCX

29

36

45

56

71

90

116

150

Inserto 90°

CCo6

CCo6

CCO09

CCO09

CC12

CC12

CC12

CC12

Gli articoli della gamma possono essere acquistati in kit di assemblaggio completi o separatamente

Accoppiamento macchina
C4

C3

C3.C4.C6

C4.C5.C6

C5.C6

C6.C8

C8

c8



Inserti per barenatura di sgrossatura CoroBore® 111 per CoroBore® BR20

Tipo/dimensioni inserto

SPMT 06 06 - Bx
SPMT 09 08 - Bx
SPMT 1212 - Bx

Angolo di registrazione

84°

6.8 12

Geometria

BR.BM

Qualita

P 4325
M 2025
K3210
S1145



Posizionamento dei bareni di sgrossatura

Utensile

CoroBore®
BR10

CoroBore®
BR20

CoroBore®
BR20 Silent
Tools™

CoroBore®
BR30

Caratteristiche

Soluzione .
tecniche

Passo
differenziato

Barenatura in
tirata

Utensili per
barenatura v
flessibili

Barenatura
con lunghe v
sporgenze

Elevato

volume di

truciolo v
asportato (3
taglienti)

*Possibilita di barenatura a gradini con kappa 90°

Caratteristiche
techiche

Inserti
CoroBore® 111

Caratteristiche
tecniche

Refrigerante
ad alta
precisione

v

Caratteristiche
tecniche

Gamma diametri
flessibile

Caratteristiche
tecniche

Barenatura in
tirata

Caratteristiche
tecniche

Scalaincisa al
laser
sull'adattatore

Caratteristiche
tecniche

Lunga
sporgenza

‘/*

Caratteristiche
techiche

Barenatura a
gradini

Caratteristiche
tecniche

Coromant

Capto®
modulare

v

Caratteristiche
tecniche

Coromant EH



Modo d’impiego

Istruzioni di manipolazione delle soluzioni Momento torcente Bloccaggio Scalaincisa al laser

per la barenatura di sgrossatura CoroBore
Utilizzare sempre una chiave torsiometrica e applicare ~ Non bloccare mai i Silent Tools™ antivibranti La scala incisa al laser sulladattatore facilita la

Leggete e scaricate le istruzioni il momento torcente consigliato sulle viti per linserto e direttamente sul corpo delladattatore. regolazione del diametro.
l'assieme utensile



Consigli applicativi

Regolazione dell'utensile per la barenatura
in tirata

Svitare la vite senza testa dall'uscita del fluido da taglio
superiore e avvitarla sull'uscita inferiore

per ottenere la posizione corretta del refrigerante
Ruotare la cartuccia di 180°

Se necessario, utilizzare un'estensione slitta

Invertire il senso di rotazione

Tagli interrotti

La lavorazione di tagli interrotti, come quella dei fori
incrociati, € molto esigente in termini di condizioni di
taglio degli inserti.

Scegliere una qualita tenace

In condizioni stabili, per migliorare l'affidabilita del
processo, scegliere un inserto quadrato e robusto, con
posizionamento di base negativo

Con tagli fortemente interrotti ridurre i dati di taglio

Foro cieco

Quando si lavora un foro cieco, € molto importante
assicurare una corretta evacuazione truciolo.
L'impostazione di dati di taglio corretti € fondamentale
per ottenere una formazione corretta dei trucioli
Assicurarsi/controllare che non si verifichino
intasamenti da truciolo e che i trucioli non usurino gl
inserti

La portata e la pressione del refrigerante devono
essere sufficienti per I'evacuazione dei trucioli

Le macchine verticali sono pit problematiche di quelle
orizzontali per un'evacuazione truciolo efficiente

Macchine di potenza limitata

Per la sgrossatura, verificare che la macchina possa
fornire la coppia e la potenza richieste per la specifica
applicazione di barenatura. L'avanzamento, il numero di
inserti, il diametro di foro e la profondita di taglio sonoi
principali parametri da considerare.



Raccomandazioni

Consigli generali per la barenatura di sgrossatura:
e Datiiniziali: v, 200 m/min (validi guando il valore di ;. riportato sulla confezione degli inserti & maggiore di v, 200 m/min) con sporgenze ridotte. Fare riferimento alle indicazioni relative ad avanzamento e profondita di taglio
riportate sulla confezione degli inserti
* ;= 50% dei dati consigliati sull'etichetta. Se si verificano vibrazioni, ridurre la velocita e aumentare 'avanzamento. Non utilizzare contemporaneamente i valori massimi consigliati di avanzamento e &,

» Rapporto tra lunghezza ottimizzabile e diametro (ULDR) = Profondita di barenatura LU / Diametro di barenatura DC



Codice ordine

SPMT0606-BR
SPMTO0606-BM
SPMT0606-BR
SPMT0606-BM
SPMT0808-BR
SPMTO0808-BM
SPMT0808-BR
SPMTO0808-BM
SPMT1212-BR
SPMT1210-BM
SPMT1212-BR
SPMT1210-BM
SPMT1812-BR
SPMT1810-BM
SPMT1812-BR
SPMT1810-BM

Dati di taglio: CoroBore® 111

Qualita

2025

1145

2025

1145

2025

1145

2025

1145

Min
0.10
0.10
0.15
0.10
0.15
0.10
0.20
0.10
0.15
0.10
0.20
0.10
0.20
0.20
0.25
0.10

Gamma di avanzamenti (£,)

Max
0.25
0.15
0.30
0.15
0.35
0.25
0.50
0.15
0.40
0.30
0.50
0.20
0.40
0.30
0.50
0.20

Consigliato
0.20
0.10
0.25
0.10
0.20
0.20
0.30
0.10
0.25
0.20
0.30
0.15
0.30
0.25
0.30
0.15

Min
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
1.2
1.0
1.2
1.0
1.2
1.0
1.2
10

Profondita di taglio (ap)

Max
45
45
45
45
6.5
6.5
6.5
6.5
9.0
9.0
9.0
9.0

12.0

12.0

12.0

12.0

Consigliato
20
1.8
20
1.8
2.5
2.2
2.5
2.2
30
25
30
25
38
3.0
3.8
3.0

Min
365
260
285
15
325
225
235
15
305
205
235
10
305
205
235
10

Velocita di taglio (v)

Max Consigliato
460 395
265 265
330 300
20 20
425 395
265 240
315 285
20 20
425 365
265 240
315 285
20 15
395 345
240 225
300 285
20 15



Momento torcente di serraggio

Vite per inserto

ISO ANSI Non ISO

CC06 CC2(1.5)

CC09 CC09

CC12 CC43
SP06
SP08
SP12
SP18

SN15 SN54

Codice
5513 020-03
5513 020-09
5513 020-17
5513 020-33
5513 020-57

416.1-833
5513 020-25
5512 086-03

Dimensione
M2,5
M3,5

M4x0,5
M2,2
M3
M3,5
M4
M6

Torx Plus
7IP
15IP
15IP
7IP
9P
10IP
15IP
20IP

Nm
0.9
3.0
3.0
0.8
17

6.4

piedi-libbra

0.7

2.2

2.2
0.59
1.25
1.48

2.2

47



Momento torcente di taglio massimo e giri/min

Momento torcente di taglio max

Codici prodotto kit Adattatori Giri/min max
Nm piedi-lb
BR20D-29CCO6F/SPO6Y-C4L C4-BR20D-A-189 100 74 15000
BR20D-36CCO6F/SPOBY-C3L C3-BR20D-B-205 165 122 11000
BR20D-45CC0O9F/SPO8Y-C3L C3-BR20D-C-208 290 214 9000
BR20D-45CCOSF/SPO8Y-C4L C4-BR20D-C-257 290 214 9000
BR20D-45CCO09F/SPO8Y-C6L C6-BR20D-C-284 290 214 11000
BR20D-56CCO9F/SPO8Y-C4L C4-BR20D-D-207 350 258 12000
BR20D-56CCO0O9F/SPO8Y-C5L C5-BR20D-D-323 350 258 7000
BR20D-56CCO0O9F/SPO8Y-C6L C6-BR20D-D-350 350 258 8000
BR20D-71CC12F/SP12Y-C5M C5-BR20D-E-282 580 428 7000
BR20D-71CC12F/SP12Y-C6M C6-BR20D-E-382 580 428 7000
BR20D-90CC12F/SP12Y-C6M C6-BR20D-F-380 780 575 5000
BR20D-90CC12F/SP12Y-C8M C8-BR20D-F-480 780 575 4000
BR20D-116CC12F/SP12Y-C8S C8-BR20D-G-388 940 693 5000
BR20D-116CC12FSP12Y-C8M C8-BR20D-G-478 940 693 4000
BR20D-150CC12F/SP12Y-C8M C8-BR20D-H-478 1000 738 4000



CoroBore® BR20/CoroBore® BR20 con tecnologia Silent Tools™

Dimensione

A

T ¢ m m O O @

DCN (mm)
23
28
35
44
55
70
89
115

DCX (mm)
29
36
45
56
71
90
116
150

ISO
CCo6
CCOo6
CCO09
CCO09
CcC12
CC12
CC12
CcC12

ANSI
CC2(1.9)
CC2(1.9)
CC3(2.9)
CC3(2.5)

CC43

CC43

CC43

CC43

Inserto 90°

Nm
4.8
4.8
9
16.0
38.0
75
75
75

piedi-libbra

3.5

35

6,6
11.8
28.0

55

55

55

Misura vite
M4
M4
M5
M6
M8
M10
M10
M10

Non ISO
SP06
SPO6
SPO8
SPO8
SP12
SP12
SP12
SP12

Nm
48
438

16.0
38.0
75
75
75

Inserto 84°
piedi-libbra Misura vite

3.5 M4

35 M4

6.6 M5
118 M6
280 M8

55 M10

55 M10

55 M10
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