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OTTIMIZZATO PER SCANALATURA INTERNA E SCANALATURA FRONTALE SU PICCOLI DIAMETRI

Authorized distributor
of Sandvik Coromant
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Gamma di prodotti

SteliQS™

Scanalatura frontale:
Dimensioni metriche 25x25
Dimensioni in pollici 1x1

Testine CoroTurn® SL

Scanalatura interna:
Misura 16, 20, 25,32 e 40
Scanalatura frontale:
Misura 32

Barra di alesatura

Scanalatura interna:
Dimensioni metriche 16, 20 e 25
Dimensioni in pollici 5/8, 3/4 e 1
Scanalatura frontale:
Dimensioni metriche 25 e 40
Dimensioniin pollici 1

g

Inserti

e CW 1.85-6 mm (0.073-0.236 pollici)

e Qualita GC1105, GC1125, GC1135,
GC1145,H13A

e Geometrie -GF, -TF, -RM



Requisiti e proprieta

Sede dell'inserto a binario Geometrie ottimizzate Refrigerante interno

Dotato di sede dell'inserto a binario, l'utensile garantisce una posizione E possibile ottenere scanalature di alta qualita superficiale grazie a | canali del refrigerante che forniscono refrigerante alla zona di taglio
dell'inserto stabile e precisa con un movimento dellinserto ridotto al geometrie ottimizzate per ogni applicazione. Tutti gli inserti si adattano ai migliorano l'evacuazione del truciolo, fattore critico per il successo delle
minimo. La sede dellinserto a binario garantisce un'elevata sicurezza del portautensili per scanalatura interna e scanalatura frontale, facilitando la operazioni di scanalatura interna e scanalatura frontale.

processo e una lavorazione affidabile delle scanalature interne e frontali. scelta dell'utensile pit adeguato.



Come scegliere l'utensile per scanalatura frontale

CurvaAoB Larghezza inserto (CW) Profondita di taglio massima(CDX) Intervallo diametri del primo taglio (DAXIN
e DAXX)
e Curva A = per lavorazione interna Utilizzate linserto e l'utensile pit larghi che possono Utilizzare sempre un utensile con la profondita di taglio
essere utilizzati per la vostra scanalatura. Un attacco piu piccola possibile (CDX) per ottenere la massima Utilizzare I'utensile per il diametro pit grande che si
e Curva B = Per un'eccellente scanalatura pitl largo & pit rigido e conferisce una maggiore stabilita. adatta alla scanalatura. Un utensile per un diametro
stabilita. maggiore & meno curvo e quindi piu rigido e stabile.

Inoltre, consente un controllo truciolo migliore.



Raccomandazioni

Geometrie

Applicazione:

Caratteristiche:

Scanalatura interna

Inserto affilato rettificato
Tagliente dritto per generare un fondo piano

CW 1,85-5 mm (0,073-0,197) incluse larghezze
scanalature in pollici e anelli di sicurezza

Scanalatura frontale

Scanalatura interna e tornitura

Geometria a pressatura ricavata da sinterizzato

Tagliente compensato per generare un fondo piano
entro 0.015 mm

CW 3-6 mm (0.118-0.236 pollici)

Profilatura interna

Profilatura frontale

Pressatura ricavata da sinterizzato, geometria
rotonda

Ideale per la tornitura non lineare

CW 3-6 mm (0.118-0.236 pollici)
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Qualita
Materiali:

Caratteristiche:

Geometrie:

GC1105 GC1125
ISOS, MeN ISOPM,KeS
e Per HRSA, titanio e acciai e Scelta prioritaria e qualita piu
inossidabili duplex universale
e Condizioni buone e Condizioni buone
e Richiede una buona stabilita e Velocita medie
-GF, -TF, -RM -GF, -TF, -RM

GC1135
ISOPeM

Qualita affidabile per acciaio e
acciaio inossidabile

Da condizioni soddisfacenti a
instabili

Velocita medio-basse

Applicazioni con taglio interrotto
e tempo di taglio lungo

-TF, -RM

GC1145
ISOP.MeS
La qualita piu sicura per acciaio,
acciaio inossidabile e HRSA
Condizioni instabili
Basse velocita

Applicazioni con taglio interrotto
e tempo di taglio breve

-GF, -TF

H13A
ISONeS

¢ Qualita non rivestita per
materiali non ferrosi e ISO S

e Condizioni da buone a
soddisfacenti

e Per applicazioniin cuii
rivestimenti non sono adatti

-GF
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Scegli la soluzione ottimale per la tua produttivita

Qualita e geometrie di inserto di scelta prioritaria

Scanalatura interna Ampia scanalatura interna Scanalatura frontale Profilatura interna/frontale
_ -GF GC1125 -TF GC1125 -TFGC1125 -RMGC1125
ISOM -GF GC1145 -TF GC1135 -TF GC1145 -RMGC1135
— -GF GC1125 -TFGC1125 -TFGC1125 -RMGC1125
ISON -GF H13A -TF GC1105 -TF GC1105 -RMGC1125

ISOS -GF GC1105 -TFGC1105 -TFGC1105 -RM GC1105
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