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Gamma di prodotti

@ Dischi per turbofilettatura per diversi costruttori di macchine a fantina mobile:

@ e Citizen

DMG MORI
Doosan
Goodway
Hanwha
Nexturn

e Star

e JOrnos

e [sugami




Inserti per filetti standard e speciali

Gli inserti standard per la turbofilettatura delle forme difiletto HA e HB sono disponibili a stock. Questi filetti
hanno le dimensioni e le tolleranze specifiche necessarie per le viti ossee ed altri impianti medicali. Tuttavia,
sono disponibili soluzioni speciali per qualunque profilo di filetto compatibile con inserto semilavorato. Per
ulteriori informazioni, rivolgersi al proprio Tecnico di Vendita Sandvik Coromant di riferimento.

Filettatura HA

35°

Filettatura HB




Raccomandazioni

Istruzioni passo passo

1. Per ottenere risultati ottimali in termini di durata utensile, fare ruotare il disco ed |l
componente nella stessa direzione (fresatura concorde)

2. Fare ruotare il disco alla velocita di taglio effettiva

3. Fare ruotare il pezzo a una minore velocita, coordinata alla rotazione dell'utensile, in
modo da ottenere l'lavanzamento per dente desiderato. Coordinare il movimento del
disco con la rotazione del componente per ottenere risultati ottimali in termini di
superficie e produttivita

1. Selezionare un disco per turbofilettatura adatto alla propria unita di azionamento e un
inserto adatto al tipo di filettatura desiderata

2. Montare il disco sull'unita per turbofilettatura e gli inserti

3. Inclinare 'utensile in base all'angolo d'elica del filetto e impostare il centro dell'utensile
a una posizione zero di X=0, Y=0

4. Programmare il disco fuori centro, in relazione al diametro e al diametro della vite
desiderato

5. Tornire e fresare la punta della vite come desiderato

6. Iniziare la turbofilettatura.

/. Far avanzare il pezzo nella fresa, coordinandosi con la rotazione per creare il filetto.
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