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IL VOSTRO PARTNER

45°

45°

Ød1 P DIN ID
M 3 0,5 DIN 371 098479
M 4 0,7 DIN 371 098484
M 5 0,8 DIN 371 098480
M 6 1 DIN 371 098481
M 8 1,25 DIN 371 098485
M 10 1,5 DIN 371 098487
M 12 1,75 DIN 376 098486
M 14 2 DIN 376 098488
M 16 2 DIN 376 098489

Ød1 P DIN ID
MF 5 0,5 DIN 374 098462
MF 6 0,75 DIN 374 098461
MF 8 1 DIN 374 098460
MF 10 1 DIN 374 037158
MF 10 1,25 DIN 374 098459
MF 12 1 DIN 374 027286
MF 12 1,25 DIN 374 108295
MF 12 1,5 DIN 374 098458
MF 14 1 DIN 374 027285
MF 14 1,5 DIN 374 098457
MF 16 1 DIN 374 098456
MF 16 1,5 DIN 374 032413

MASCHIO PER FILETTATURE PROFONDE
DOMINANT VA45 DF per profondità fino a 4xD senza trucioli attorcigliati al gambo.

L‘elica nella parte filettata è di 45°,  
per un’ottimale formazione del truciolo.

Nella parte superiore dell’elica, l‘inclina-
zione è drasticamente ridotta per garan-
tire un‘evacuazione del truciolo sicura e 
prevenirne l‘aggrovigliamento.

Inclinazione 
dell’elica 
dinamica

Quando i trucioli non fuoriescono più correttamente dal 
foro, questo rappresenta un problema. Prima di tutto, 
per l’operatore che deve rimuovereli dal maschio e poi,  
a causa dei costi aggintivi, per l’intero processo pro-
duttivo.

Il problema è solitamente causato da materiali a trucio-
lo molto lungo o filettature molto profonde (superiori a 
3xD). La soluzione è la nuova elica dinamica del nuovo 
DOMINANT VA45 DF,  evoluzione della geometria “mul-
ti-materiale” VA45.

La scanalatura a forte torsione nella parte filettata del
maschio forma il truciolo durante la lavorazione e ga-

rantisce che abbia la forma corretta. Il truciolo viene 
quindi evacuato dal foro nel modo più efficace riducen-
do l’angolo dell’elica, riducendo così il rischio di attorci-
gliamento e mattasse di trucioli. Questo cambio di incli-
nazione viene denominanto “elica dimanica” (Dynamic 
Flute).

Ciò che rende speciale il DOMINANT VA45 DF è la sua 
capacità di lavorare anche filettature molto profonde 
con un’elevata sicurezza di processo. In precedenza le 
filettature con profondità 4xD dovevano essere esegui-
te in più passaggi per rompere il truciolo; ora il nostro 
nuovo maschio può lavorare senza scarichi.

DOMINANT VA45 HL DF
	» Imbocco: C / 2-3
	» Tolleranza filettatura: 6HX
	» Tolleranza gambo: h9
	» Materiale: HSSE-PM
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TAP FOR DEEP THREADS
DOMINANT VA45 DF for thread depths up to 4xD and against bird nesting.

The angle in the thread part is at 45°, 
forming the chip.

In the flute itself the helix is drastically 
lowered for a safe chip evacuation and 
prevention of chip nesting.

reduced 
flute angle

When chips no longer emerge properly from the hole, 
this presents a problem. First of all for the machine ope-
rator, who has to remove the tangled chips from the 
hole or tap. And then, due to the additional costs, for 
the entire production process.

The problem is usually caused by very long-chipping 
materials or very deep threads (greater than 3xD). The 
solution is provided by the further development of our 
DOMINANT VA45 all-round tap.

he highly spiraled flute in the thread part of the tap forms 
the chip during machining and ensures it has the neces-

sary room. The chip is then evacuated from the hole in 
the most effective way by reducing the helix angle, thus 
reducing the risk of bird nests and chip wraps. We refer 
to this change in the flute helix as Dynamic Flute.

What makes the DOMINANT VA45 DF (Dynamic Flute) 
special is its ability to machine even very deep threads 
with high process reliability. Whereas thread depths of 
4xD previously had to be machined in several steps in 
order to break the chip in between, our new tap can go 
directly to the thread depth.

DOMINANT VA45 HL DF
	» chamfer form: C / 2-3
	» thread tolerance: 6HX
	» shank tolerance: h9
	» material: HSSE-PM
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